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DRT-0001-120.000 AS
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Общие допуски ГОСТ 30893.2 - mK.
3 Сварка полуавтоматическая.
4 Сварочная проволока Св-08Г2С.
5 Маркировать обозначение изделия ударным способом.
6 Покрытие Хим.Окс.прм.

1 *Dimensions for reference.
2 General tolerances ISO 2768 - mK.
3 Semi-automatic welding.
4 Welding wire ER 70.
5 Mark the product designation with an impact method.
6 Oxide coating obtained by chemical method with oil impregnation.


